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용접된 솔기는 보호복의 소재가 용접 가능한 경우에 사용할 수 있습니다. 여기에는 두 가지의 주요한 용접 기술, 즉, 초음파 및 
HF(고주파) 용접이 사용되며, 이는 주로 보호복 소재의 유형에 따라 선택됩니다. 용접된 솔기에는 실이 사용될 필요가 없으며, 
대신 용접 프로세스에서 보호복 소재 그 자체(또는 테이프)가 씰링되므로 유용합니다. 우수하고 일관적인 용접을 보장하는 데는 
이 기술에 적합한 보호복 소재 외에도 기계 설정이 매우 중요합니다.

용접된 솔기는 일반적으로 스프레이 차단(spray tight) 또는 액밀(liquid tight) 솔기가 필요한 유형 3 및 4 인증 제품에 
사용됩니다.

솔기 용접은 유사하거나 유사하지 않은 소재로 이루어진 워크피스를 연속적인 솔기를 따라 원활하게 접합하는 프로세스입니다. 
그런 다음에는 유형 3 및 4 요구 사항에 맞게 솔기가 테이프 처리됩니다. 

초음파 용접은 접합되는 워크피스에 국부적인 압력을 가하여 고체 용접을 생성하기 위해  고주파의 초음파 음향 진동을 
활용하는 산업 기술입니다.

결합된 솔기는 단일 프로세스를 통해 주 보호복의 원단 주위에 스티치 처리되는 별도의 결합 소재를 도입합니다. 이는 빠르고 
상대적으로 간단한 스티칭 방법이지만, 결합된 솔기는 미립자 장벽의 역할을 놀라울 정도로 잘 수행합니다. 따라서 예컨대 
전체 보호복 유형 5 테스트에서 스티치 처리된 보호복보다 눈에 띄게 더 나은 데이터를 제공합니다. 또한 결합된 솔기는 
스티치 처리된 솔기에 비해 보풀 발생이 덜 합니다.

스티치 처리된 솔기는 일반적으로 SMS(스펀본드 – 멜트블로운 – 스펀본드) 부직포 소재로 제작된 제품에서 발견되는 반면, 
결합된 솔기는 미세 다공성 소재와 함께 사용되는 경우가 더 많으므로 보호복 소재와 솔기 모두에서 제품에 보다 높은 보호 
수준을 제공합니다.

고체 미립자 방지용 보호복 - 공기 중 
고체 미립자로부터 전신을 보호하는 
화학 보호복에 대한 성능 요구 사항(
유형 5 의류)

유형 5

EN 13982-1:2004
+A1:2010

솔기의 기술은 복잡하게 보일 수 있지만, 제공 가능한 보호 수준을 파악하려면 다양한 유형의 솔기와 그 강점을 이해하는 것이 
중요합니다. 

솔기 구조는 보호복 소재 자체의 특성뿐 아니라 제품의 성능 요구 사항, 즉, 인증을 받은 제품 표준에 따라 달라집니다. 

가장 간단한 솔기 유형은 스티치 처리된 솔기(경우에 따라 서지라고도 함)입니다. 스티치 처리된 솔기는 일반적으로 EN 유형 5 
및 6 인증 제품과 관련된 기본 미립자 및 액체 보호 기능을 제공합니다.

유형 6

액체 화학 물질에 대한 보호복. 
액체 화학 물질에 대해 제한된 보호 
성능을 제공하는 화학 보호복의 
성능 요구 사항(유형 6 및 유형 PB 
[6] 장비)

EN 13034:2005 
+A1:2009

스티치 처리된 
솔기

결합된 솔기

유형 3 및 4

액체 화학 물질에 대한 보호복. 신체 일부만 보호하는 
아이템을 포함하여 액밀(유형 3) 또는 스프레이 차단
(유형 4) 연결이 있는 보호복의 성능 요구 사항(유형 
PB [3] 및 PB [4])

EN 14605:2005
+A1:2009

초음파 용접 및 테이프 처리 초음파 또는 HF 용접
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유형 1/기밀(gastight) 보호복의 솔기 유형은 사용되는 보호복 소재의 유형에 따라 다릅니다. 따라서 보호복이 제한적으로 사용 
가능한지, 아니면 재사용 가능한지에 따라 달라집니다.
• 제한적으로 사용 가능한 보호복은 유형 3 인증 제품에 사용되는 것과 유사한 열가소성 소재로 제작되는 경향이 있습니다. 

그러므로 솔기 기술도 이와 유사합니다. 즉, 다양한 조합으로 스티칭, 용접과 테이프 처리를 사용하지만 강도와 씰링 
기능을 강화하기 위해 내부와 외부 모두 거의 항상 솔기가 테이프로 접착됩니다.

• 재사용 가능한 보호복은 보다 복잡한 소재로 제작되는 경향이 있으며, 열가소성 보호 필름과 외부 고무층이 결합되는 
경우가 많습니다. 이는 견고하며, 표면 손상이 발생할 경우 보호복을 수리할 수 있도록 합니다. 고무의 경우 용접할 수 
없으므로 솔기 기술이 더욱 복잡해집니다. 따라서 재사용 가능한 기밀 보호복은 일반적으로 겹침이나 틈 없이 직물을 
접합하는 오버록 스티치를 사용하여 스티치 처리됩니다. 그런 다음 내부 차단 테이프가 용접 되고 외부 고무 테이프가 
접착되어 가장 견고하고 성능이 높은 솔기를 만듭니다.

스티치 처리됨

외부에 테이프로 
접착됨

내부 및 외부 모두 
씰링됨

내부에 테이프로 용접됨

결합된 솔기

스티치 처리 및 테
이프 처리 

낮음

높음

초음파 또는
HF 용접

초음파
용접 및 테이프 

처리

테이프 내외부에 스티치 처
리 및 테이프로 접착

스티치 처리된 
솔기

솔기의 주요한 목적은 물론 다양한 보호복 소재 패널을 함께 묶어 의복을 형성하는 것입니다. 단, 이렇게 하려면 솔기가 
튼튼해야 하며 보호복의 경우 씰링 기능도 제공해야 합니다. 다양한 솔기 유형에 대한 설명에서 이미 살펴본 것처럼 필요한 
강도와 씰링 수준은 의복의 보호 수준 및 인증에 따라 다릅니다.

솔기의 씰링 기능은 침투 또는 삼투 테스트(화학 물질 사용) 외에도 전체 보호복 테스트를 통해 검사되며, 물이나 에어로졸을 
자극제로 사용하여 의복에 분사(shower)하는 방식으로 테스트됩니다.

유럽에서는 솔기 강도가 EN 14325에 따라 여러 가지 등급으로 분류됩니다. 유형 3-6 인증 의복은 일반적으로 솔기 강도가 3 
또는 4등급인 반면, 유형 1(기밀) 보호복은 최소한 5등급이어야 합니다.

EN 등급 솔기 강도(N)
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실패한 등급, 1, 2, 3 및 4등급
모두 125N까지만 차지합니다

그러면 5등급 전에는 175N의 
간격이 있는 것입니다

빠른 등급 변경과 이러한 큰 간격으로 인해 유형 
3~6 범위의 일반적인 PPE 의류 제품에 대한 대부분

의 솔기 강도는 보통 3 또는 4등급입니다.

그러나 이 차이는 아주 작을 수도 있고(오직 
<125N vs. >125N) 크게 다를 수도 있습니다(오직 

>75N vs. <300N).

따라서 제품의 기능을 아는 것이 중요합니다. 
이는 (솔기가 잘 제작된 경우 더 나은 성능을 

발휘할 수 있으므로 기본 소재의 특성은 물론) 
사용되는 솔기 기술에 따라 달라집니다. 

강력한 씰링 기능 
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그러므로 보호복을 착용할 때 힘은 이와 같이 솔기의 작은 영역에만 작용할 가능성이 낮으며, 수행되는 특정 작업과 관련된 

움직임 중에 늘어나는 보호복 부위의 솔기 전체에 걸쳐 퍼진다는 점을 고려하는 것이 중요합니다. 따라서 많은 표준화된 

테스트와 마찬가지로 해당 결과도 가이드라인을 제공합니다.

결론

솔기 강도는 뉴턴(N) 단위로 측정되며, 아주 간단히 설명하면 10N은 표면에 가해지는 1kg의 힘과 같습니다. 그러므로 각 솔기 

강도 등급은 대략적으로 실패 없이 솔기를 10cm 정도 잡아당기는 데 필요한 일상 물체의 질량과 비교할 수 있습니다. 아래 표의 

예를 참고하세요.

50KG
CEMENT

1등급

4등급

3KG

12.5KG 30KG 50KG

5KG 7.5KG
=

= = =

= =3L 우유갑

50“ 텔레비전

40 바나나

아기 요람 시멘트 자루

전자레인지

2등급

5등급

3등급

6등급
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